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Don/Dofa I con N.I.F./N..LE./: I con domicilio a efectos de
comunicaciones en: POLIGONO INDUSTRIAL OUTEDA-CURRO, N23, Localidad: BARRO, CP: 36692 Provincia:
PONTEVEDRA, Teléfono I, correo electronico: administracion@eidfsolar.es , en representaciéon de
(razén social) ENERGIA INNOVACION Y DESARROLLO FOTOVOLTAICO, S.A., con N.I.F.: A55025068, domiciliada en:
POLIGONO INDUSTRIAL OUTEDA-CURRO, N2 3, CP: 36692, Provincia: PONTEVEDRA, Teléfonolllll, correo
electrénico: administracion@eidfsolar.es .

La representacion se ostenta en virtud del documento/acto: ESCRITURA DE ELEVACION A PUBLICO DE ACUERDOS
SOCIALES DE LA ENTIDAD "ENERGIA, INNOVACION Y DESARROLLO FOTOVOLTAICO, S.A.".

Ha presentado solicitud al programa de incentivos 2 de las ayudas vinculadas al Real Decreto

477/2021, de 29 de junio, para la ejecucion del proyecto  denominado INSTALACION
FOTOVOLTAICA DE AUTOCONSUMO EN MODALIDAD PPA PARA PRODUCTOS ALIMENTICIOS ALBACETE
cuyas caracteristicas son:

Solicitante: ENERGIA, INNOVACION Y DESARROLLO FOTOVOLTAICO, S.A. (A55025068)

Direccién del proyecto: POLIGONO INDUSTRIAL ROMICA, AVENIDA D, N2 218, 02.006, ALBACETE (ALBACETE).
REFERENCIA CATASTRAL (02321A0XJ0203S0001YR)

CUPS: ES 0021 0000 1139 2488 EX
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1. Datos generales de la instalacion
Tipo de instalacion:

v' Generaciéon

2. Origen y/o lugar de fabricacion de los principales equipos

Equipo/componente Marca y modelo! Pais de origen?
MODULOS FOTOVOLTAICOS TALESUN TP7F72M-540Wp CHINA
INVERSORES SUNGROW SG110CX CHINA
ESTRUCTURA EXLABESA ESPARNA (GALICIA, A CORUNA)

1 Adjuntar certificados de fabricacidn y/o declaracion de conformidad de los mismos, si se dispone de los mismos.
2En caso de ser origen nacional, se deberd indicar la comunidad auténoma y provincia de origen.

Informe para instalaciones de mas de 100 kW: plan estratégico,

justificacion DNSH y valorizacion de residuos
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3. Impacto ambiental de la fabricacion de los principales equipos

Descripcidn del impacto ambiental en la fabricacion de los principales equipos de la instalacidn:

MODULOS FOTOVOLTAICOS

Para el célculo de la huella de carbono de la planta fotovoltaica tipo
objeto del presente plan estratégico se ha utilizado como recurso el
estudio ENVIROMENTAL IMPACT MATRIX promovido por ENEL
GLOBAL POWER GENERATION vy realizado por el CENTRO
ELETTROTECNICO SPERIMENTALE ITALIANO (CESI) en octubre de
2020. En dicho estudio se lleva a cabo un plan estratégico relativo a
las estimaciones de impacto sobre el empleo local y la cadena de
valor industrial considerando para el mismo una planta de
generacion fotovoltaica con una potencia nominal de 50.000 KW (50
MW).

El estudio ENVIRONMENTAL IMPACT MATRIX presenta un analisis de
ciclo de vida simplificado que evalta la huella de carbono de la
tecnologia solar fotovoltaica del grupo ENEL.

Este estudio se basa en los estandares ISO 14040 y 14044 de
evaluacion de ciclo de vida y ha utilizado la herramienta SimaPro 9.0,
un software que permite realizar el andlisis de ciclo de vida mediante
base de datos de inventarios bibliograficas (Ecoinvente 3.5) y
mediante datos especificos aportados por la empresa usuaria.

Los métodos de caracterizacion utilizados en el estudio estan
basados en IPCC2013 — GWP100 y CML — IA baseline.

Inventario de emisiones:

Informacién de partida para el calculo de la huella de carbono:

- El inventario de emisiones se ha realizado en base a los
limites del sistema considerados (etapas del ciclo de vida
indicadas en el gréfico recogido en el estudio que parte de la
extracccion de las materias primas y la fabricacion vy
produccién de los equipos pasando por el transporte de los
equipos y finalmente las etapas de construccion de la planta,
mantenimiento y desmantelamiento).

- Para cada etapa del ciclo de vida se han tenido en cuenta las
consideraciones especificas que se detallan en cada
apartado.

- Los impactos ambientales en cada etapa del ciclo de vida se
consideran directamente proporcionales a la potencia
instalada.

- Enlas fases de construccidn y puesta en servicio, operacion
y mantenimiento y fin de vida atil se ha tenido en cuenta la
estructura del mix eléctrico actual del pais.
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1) Extraccion de materiales y produccién de componentes

Esta etapa del ciclo de vida incluye: extraccion de materias primas +
fabricacion de productos semiacabados + produccién de equipos +
transportes asociados.

Huella de carbono: 4.567 t CO2eq = 97,36%

2) Transporte

A los efectos del calculo de la huella de carbono asociada al
transporte se ha considerado que los médulos fotovoltaicos e
inversores son de origen extracomunitario (se ha tomado como pais
de origen de referencia China), el resto de los componentes de la
instalacion se han contemplado como de origen nacional, con la
excepcion del equipamiento eléctrico de media y alta tension para el
que se ha previsto origen de ambito comunitario.

Huella de carbono: 87 t CO2eq 2 1,86 %
3) Construccion
Calculo de acuerdo a los estandares habituales de construccién de
instalaciones fotovoltaicas.
Huella de carbono: 2 t CO2eq = 0,04 %

4) Operacién y mantenimiento

Se considera una vida util de la instalacion de 30 afios.
Huella de carbono: 15t CO2eq 2 0,32 %

5) Desmantelamiento y fin de vida de los componentes

Se ha considerado un desmantelamiento y valorizacién de los
equipos de acuerdo a las mejores practicas disponibles en la
actualidad. Este criterio es conservador ya que cabe anticipar una
notable evolucién en el estado del arte en materia de economia
circular en el transcurso de la vida util de la instalacion. Por lo que,
previsiblemente, las mejores practicas disponibles dentro de 30 afios
permitiran mejorar la reutilizacidon y recicladro de los diferentes
equipos y materiales y, consecuentemente, reducir el impacto en la
huella de carbono asociado al desmantelamiento.

Para la realizacién de la presente estimacién se ha considerado que
los componentes y materiales son gestionados localmente mediante
los tratamientos mds adecuados de reciclaje y eliminacion
disponibles en la actualidad. Se han considerado en el célculo los
impactos estimados asociados al desmantelamiento y al transporte.
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Huella de carbono 19 t CO2eq = 0,41%

HUELLA DE CARBONO TOTAL:

La huella de carbono estimada para la planta tipo objeto del estudio
gque como se ha comentado anteriormente se considera de 50
MW, incluidas todas las etapas de su ciclo de vida y considerando
una vida util de 30 afios es de 4.691 t CO2 eq, que suponen una

huella de carbono especifica de 93,82 t CO2 eq/MW instalado.

En el caso que nos ocupa se trata de una planta de 0,99792 MW por
lo que la huella de carbono estimada es de:

Huella de carbono: t CO2 eq =0,22248 MW - 93,82 t CO2 eq/ MW
=20,87tC02eq

Toda la informacién ha sido recogida en el siguiente enlace:

https://energia.gob.es/renovables/regimen-

economico/Documents/FV_PE17%20ENEL%20GREEN%20POWER%

20ESPA%C3%91A,%20S.L.%2050%20MW.pdf

Informe para instalaciones de mas de 100 kW: plan estratégico,

justificacion DNSH y valorizacion de residuos
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4. Descripcion de los criterios de calidad o durabilidad utilizados para seleccionar los distintos
componentes

Se deben incluir qué criterios han sido prioritarios para el solicitante a la hora de elegir el equipo o
componente mencionado. Se debe indicar si el principal criterio ha sido econdmico o si por el contrario,
se han considerado otros criterios cualitativos (garantia extendida, marca, fabricante, etc.)

MODULOS FOTOVOLTAICOS - Eficiencia minima del médulo 20%

- Degradacion inicial (LID) y de primer afio no superior a 2,5%

- Elfabricante sera TIER1 en el momento de la construccion de
la planta, esto es, se encuentran dentro de la lista de los que
mas venden de modo que se considera una empresa
financieramente estable, con fabricacion propia y que cuenta
con el grado de solvencia necesario como para que la garantia
de 25 afos que se ofrece en sus productos sea real

- Las cajas de conexiones tendran un nivel IP minimo de 65.

- Los marcos de los modulos seran de aluminio o acero
inoxidable y contaran con proteccion ante climatologia
adversa.

- Los modulos estaran garantizados para operacién en las
siguientes condiciones ambientales: entre -10°C y 50°C de
temperatura ambiente y entre 0% y 90% de humedad

relativa.
- Certificados del fabricante y del equipo:
e ISO 9001
e ISO 14001
e OHSAS 18001
e ISO/IEC 17025
e SA 8000
e IEC61215
e IEC61730
o PVCycle
INVERSORES - El fabricante sera TIER1 en el momento de la construccion de

la planta y segun el listado GTM Research “Top 10 Global PV
Inverter Vendors” mas reciente por lo que se considera una
empresa financieramente estable y con el suficiente alto
grado de solvencia como para hacer frente a la garantia
ofrecida.

- Elinversor hara un SPMP (Seguimiento del punto de maxima
potencia o MPPT “Maximun power point tracking”) de forma
electronica que permita entregar la maxima potencia en
cualquier condicién de carga.

- La potencia nominal total del inversor esta garantizada en el
rango de -10°C y 50°C de temperatura ambiente y humedad
desde 0% a 98% (sin condensacion). Para temperatura de
hasta 30°C, el inversor garantizard hasta el 10% mas de
potencia de funcionamiento.

- Los inversores estaran preparados para soportar altas
temperaturas ambiente de hasta 45°C.

- La potencia maxima de entrada admisible en CC (cos phi =
1) serd como minimo del 10% de la potencia nominal.

- Los valores de eficiencia al 25% y 100% de la potencia de
salida nominal deberan ser como minimo del 92% del 96%
respectivamente.

- Los inversores seran de alta eficiencia. El factor de arménicos
sera siempre menor del 3%.

- El consumo nocturno de los inversores sera inferior al 0,1%
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de la potencia nominal. EI consumo en funcionamiento del
inversor sera menor al 0,25% de la potencia nominal.
El rendimiento total (rendimiento europeo segun normativa
vigente) de cada inversor sera mayor del 96%.
Certificado de fabricante y del equipo:

e ISO 9001
ISO 14001
OHSAS 18001
ISO/IEC 17025
SA 8000
IEC 61000-6-2
IEC 61000-6-4
IEC 62040-1
IEC 62109-1

e IEC62108-2
El fabricante sera TIER1 en el momento de la construccién de
la planta. Cuenta con estabilidad financiera, fabrica propia y
solvencia suficiente para atender las garantias ofrecidas.
Todas las superficies de acero expuestas estaran
galvanizadas en caliente con el objeto de que las estructuras
tengan una vida Util superior a los 30 afios.
Todos los componentes estructurales, tornilleria y accesorios
de acero seran de acero inoxidable o tratamiento tipo
Dacromet Grado B.
Las correas que soportan los modulos seran de aluminio
anodizado para evitar la corrosion. Los moddulos estaran
fijados a las correas utilizando clips o grapas de aluminio con
tornilleria de seguridad de acuerdo con las especificaciones
del fabricante de modulos.
La estructura tiene que permitir la expansion térmica.
Certificados de fabricante y del equipo:

e ISO 9001

e ISO 14001
e OHSAS 18001
[ ]

ISO/IEC 17025
SA 8000
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5. Describir la interoperabilidad de la instalacion o su potencial para ofrecer servicios al sistema

Describir en este apartado los servicios al sistema eléctrico espafiol, como puede ser el servicio de
interrumpibilidad, servicio de ajuste, etc. También se deben incluir aquellos servicios previstos que
puedan definirse en un futuro.

En la futura planta fotovoltaica se implementara un sistema de monitorizacion para detectar los defectos y/o
fallos en tiempo real y, de este modo, se optimice la produccion. Se podra acceder al inversor y llevar a cabo
ajustes en los parametros eléctricos de modo que se repercute en el funcionamiento de la instalacion y, por
consiguiente, en su produccion. Se seguira una politica de mantenimiento preventivo para dar la oportunidad de
reparacion al final de su vida util. Se minimizaran los tiempos de inactividad de la planta.

La modalidad a la que se acoge la planta es de autoconsumo sin excedentes. La instalacién llevara instalado un
sistema de inhibicion de excedentes. El proyecto, debido a esto, no contribuye a aumentar el porcentaje de
renovable dentro del mix eléctrico espaiol.

El sistema eléctrico espafiol ofrece varios servicios entre los que se encuentran y se pasan a describir lo que siguen:

- Servicio de interrumpibilidad: Se trata de una herramienta de gestién de la demanda para dar una respuesta

rapida y eficiente a las necesidades del sistema eléctrico de acuerdo a criterios técnicos (de seguridad del sistema)
y econdmicos (de menor coste para el sistema). Este servicio se activa en respuesta a una orden de reduccion
de potencia dada por la red eléctrica a los grandes consumidores que sean proveedores de este servicio,
principalmente la gran industria. Aunque no es algo habitual, a veces en el sistema eléctrico se dan situaciones
en las que no hay suficiente generacion para abastecer toda la demanda. Esto puede deberse a una punta de
consumo extraordinario o a una pérdida subita de generacién renovable tal y como puede ser un cambio brusco
de las condiciones meteoroldgicas que puede afectar a la generacion renovable. Ante este tipo de situaciones se
cuenta con medidas preventivas. Una de ellas es el servicio de interrumpibilidad, una herramienta que permite
flexibilizar la operacion del sistema eléctrico desde el lado de la demanda.

- Servicio de ajuste: Una de las caracteristicas de la energia eléctrica es que no puede almacenarse en grandes

cantidades. Esto supone que, para el correcto funcionamiento del sistema eléctrico, la produccion de las centrales
de generacién debe igualarse al consumo de forma precisa e instantanea, es decir, debe existir un equilibrio entre
generacion y demanda en tiempo real para evitar desequilibrios. El operador del sistema tiene el cometido de
garantizar ese equilibrio en el sistema eléctrico espafiol y para ello realiza las previsiones de la demanda de
energia eléctrica y gestiona en tiempo real las instalaciones de generacién y transporte eléctrico logrando que la
produccion programada en las centrales eléctrica coincida en cada instante con la demanda de los consumidores.
En caso de que difiera, envia las 6rdenes oportunas a las centrales para que ajusten sus producciones

aumentando o disminuyendo generacion de energia.
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En este contexto una planta fotovoltaica tiene la capacidad de ofrecer servicios al sistema eléctrico espafiol. La
implantacién de una planta fotovoltaica provoca que parte de la demanda de los consumidores se desvie hacia el

autoconsumo de modo que no provoca tanta carga sobre la red eléctrica.

Con respecto al servico de interrumpibilidad comentar que la flexibilidad de la operacion llevada a cabo por el sistema
eléctrica por el lado de la demanda se ve favorecida por la accion de la energia generada en la planta fotovoltaica y
autoconsumida en la propia empresa pues se trata de una energia eléctrica que ya no es necesario demandar de la red
eléctrica.

Con respecto al servicio de ajuste comentar que si una empresa se puede proveer de energia eléctrica a través de una
planta fotovoltaica de autoconsumo le serd mas sencillo al sistema eléctrico espafiol igualar consumo y generacién de
manera instantanea. Cuando el operador hace las estimaciones de demanda sobre las centrales de generacion dicha
demanda es menor gracias a la accion de las plantas fotovoltaicas de autoconsumo que los consumidores han instalado
pues parte de la energia que una industria 0 empresa demanda para sus operaciones ya es generada por la planta y

autoconsumida in situ y no demanda de la red eléctrica.
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6. Efecto tractor sobre PYMES y autonomos que se espera del proyecto

Se deben identificar de forma concisa los agentes implicados en el desarrollo del proyecto (incluyendo
la ingenieria, fabricacion de equipos, instalacion de los mismos, mantenimiento, etc.), especialmente
en relacion a PYMES y auténomos. Se debe indicar si estos agentes son locales, regionales, nacionales
o internacionales. Por ejemplo, para la cuantificacion de este efecto, puede utilizarse la facturacion
esperada por cada agente y el porcentaje del presupuesto total asignado a cada uno de ellos.

El mercado potencial y la participacion de las empresas en el proyecto “instalacion fotovoltaica de
autoconsumo en modalidad PPA para PRODUCTOS ALIMENTICIOS ALBACETE” se describe a
continuacién:

El proyecto desarrollado en La Mancha representa una oportunidad para la participacion de empresas de
la zona en un mercado en crecimiento y para la obtencion de importantes credenciales en las
que apoyarse a futuro.

La Mancha cuenta con empresas perteneciente a sectores como el metallrgico, el siderlrgico,
la ingenieria o la energia que conforman un tejido industrial con experiencia, capacidades
materiales y humanas para involucrarse directamente en la cadena de suministro del proyecto.

La politica de contratacion del proyecto “instalacion fotovoltaica de autoconsumo en modalidad
PPA para PRODUCTOS ALIMENTICIOS ALBACETE” priorizard& a empresas innovadoras que
consideren aspectos ecoldgicos y medioambientales (recomendacion PNIEC), la implantacion de
sistemas de gestion de la calidad o los aspectos de paridad de género. Ademas, se primara a
aquellas empresas que cuentan con certificados ISO 9000 o medioambientales ISO 14000.

Abordamos pormenorizadamente, a continuacion, la participaciéon de diferentes empresas segun la
fase en que se encuentre el proyecto:

- FASE DE PROYECTO/INGENIERIA:

La fase inicial del proyecto corre a cargo, en su totalidad, por parte de ROOFTOP ENERGY, S.L.U.
ROOFTOP ENERGY, S.L.U. es una empresa de ambito nacional que desarrolla su actividad en todo el
ambito nacional.

ROOFTOP ENERGY, S.L.U. llevara a cabo la redaccién del proyecto técnico inicial para la ejecucion
y puesta en marcha de la planta fotovoltaica de generacion con almacenamiento incluyendo las
visitas al emplazamiento de la futura instalacion para llevar a cabo el replanteo y para la redaccion
de planos, esquemas y planes de seguridad y salud.

- FABRICACION DE EQUIPOS:

Entre los fabricantes de los componentes de ambito nacional de la instalacion se encuentran los que
siguen:

e TOP CABLE: Fabricante y proveedor de cables y componentes eléctricos.

e BASOR ELECTRIC: Fabricante y proveedor de las bandejas portacables sobre las
gue descansan los cables para dar cumplimiento a las especificaciones técnicas
y de seguridad en la instalacion fotovoltaica.

e EXLABESA: Fabricante y proveedor de los componentes y materiales
necesarios para conseguir el soporte estructural sobre el que van
fijados los mddulos fotovoltaicos a la cubierta.



Financiado por

v
‘o ol & MINSTERID ,‘ Plan de Recuperacién,
la Unién Europea fﬁ-:. AL TUASICON £C0L5GICA y - Transformacién y Resiliencia

NextGenerationEU

Luego la fabricacion y provision de médulos fotovoltaicos e inversores (asi como la de su sistema de
monitorizacion compatible) correria a cargo de empresas de ambito internacional.

- FASE DE EJECUCION DE LAS OBRAS:

La empresa ofertante de la instalacion ROOFTOP ENERGY, S.L.U. estara presente durante la fase de
ejecucion de las obras y dirigira dicha ejecucion velando siempre por la buena marcha de las
actuaciones, asi como de la seguridad de los operarios, pero ademas se contara también con la
presencia de otras empresas de ambito local, regional y nacional que llevaran a cabo tareas
especificas que se pasan a citar a continuacion:

e EMPRESA PROVEEDORA DE MATERIAL: Para la provision de materiales se conté con la
participacion de una empresa que pueda ocuparse de todo el suministro de modo que quede
todo perfectamente disponible en la ubicacion de la obra.

« INSTALADORES ELECTRICOS: Para el conexionado de inversores y cuadros se contara con em-
presas especialistas en instalaciones eléctricas y con experiencia y amplios conocimientos en
instalaciones fotovoltaicas. Esta empresa es de ambito regional.

« EMPRESAS PARA LA COLOCACION DE MATERIAL: Para la colocacion de la estructura SolarBlock
en suelo y sobre la que iran fijados resistentemente los mddulos fotovoltaicos se contd con una
empresa especialista en la manipulacion de elementos metalicos.

- FASE DE MANTENIMIENTO:

ROOFTOP ENERGY, S.L.U. velara por el buen funcionamiento de la planta fotovoltaica con
almacenamiento durante la vida Util considerada para la misma. Para ello, llevard a cabo todas las
actuaciones en mantenimiento preventivo y correctivo y contard con la participacién de empresas
externas cuando sea necesario siendo, también el mantenimiento, un factor para el desarrollo
econémico y la creacion de puestos de trabajo.

- OTROS:

ROOFTOP ENERGY, S.L.U. se encargara de la inscripcion de la planta fotovoltaica en el registro
correspondiente de la Consejeria de Industrial para su legalizacion.

En resumen y por lo anteriormente citado, el desarrollo del proyecto necesitara de la participacion
de varias empresas que colaboren en todas las fases del proyecto suponiendo para las mismas un
gran crecimiento en el plano econdmico que tiene como consecuencia directa el refuerzo vy
mantenimiento de sus plantillas de trabajadores.
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7. Efecto sobre el empleo local

Si se conocen, se debe indicar una estimacion de los empleos (locales, regionales y nacionales)
generados en cada una de las fases del proyecto (ingenieria, fabricacion de equipos, instalacion de los
mismos, mantenimiento, etc.), asi como sobre la cadena de valor industrial local regional y nacional

Las oportunidades laborales que se espera se generen en la localidad o localidades proximas al area de
influencia durante las etapas de construccion y operacion de la instalacion son las siguientes:

- 1 empleo directo esperado en la construccion de la planta durante un afio.
- 1 empleo indirecto durante la fase de construccion en logistica, manutencion, alojamiento y servicios varios.
- 1 empleo directo esperados en operacion y mantenimiento de la planta durante 25 afos.

Informe para instalaciones de mas de 100 kW: plan estratégico,

justificacion DNSH y valorizacion de residuos
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8. Contribucion al objetivo autonomia estratégica y digital de la Union Europea, asi como a la
garantia de la seguridad de la cadena de suministro teniendo en cuenta el contexto internacional y
la disponibilidad de cualquier componente o subsistema tecnoldgico sensible que pueda formar
parte de la solucion, mediante la adquisicion de equipos, componentes, integraciones de sistemas
y software asociado a proveedores ubicados en la Unién Europea.

Indicar de qué manera el proyecto contribuye al objetivo de autonomia estratégica y digital de la UE y
como se garantiza la sequridad de la cadena de suministro.

En la cadena de suministro se contara con empresas solventes financieramente que ofrezcan las suficientes garantias de
suministro aun considerando el contexto politico y econdmico actual. Estas empresas contaran con canales de suministro
que hagan posible la recepcion de los elementos necesarios para la ejecucion material de las obras.

A la hora de analizar los riesgos en la cadena de suministro se implementaran las siguientes acciones practicas:

- Realizaciéon de un analisis de riesgo en la seguridad de la cadena de suministro para detectar vulnerabilidades.
Esto ayudara a desarrollar un plan de seguridad que favorezca la cadena de suministros y minimice riesgos.

- Empleados formados que puedan responder con prontitud a eventos inesperados.

- Seguimiento de los vehiculos durante la ruta.

- Definicion de las rutas de transporte.

- Menor permanencia de la mercancia en almacén.

- Acuerdos formales firmados con proveedores y socios. Asociarse con proveedores de confianza pues trabajar con
proveedores reputados Yy fiables favorece la no interrupcion en la cadena de suministro.

- Rutas y planes alternativos.

- Segquir las noticias y los acontecimientos: Estar al tanto de los acontecimientos actuales ayuda a anticipar
interrupciones y a tomar medidas que lo eviten.

El fin ultimo de las medidas en este aspecto es la reduccion de costes que se logra al proteger la cadena de suministro
de las interrupciones y retrasos, mejorar la eficiencia de la cadena de suministro pues cuando funciona de manera fluida
y eficiente casi no es necesario la supervision e intervencion y la satisfaccion del cliente.

La contribucién del proyecto a la autonomia estratégica y digital de la Unién Europea se logra de la siguiente manera:

- Autonomia estratégica de la Unién Europea:

La instalacion de una planta fotovoltaica generara una mayor autonomia en el plano energético al
disminuir la gran dependencia externa en torno a suministros tales como los combustibles fésiles de
modo que no haga falta exponerse de forma drastica a posibles situaciones de interrupcion de suministro
y que afecte lo minimo posible la volatilidad de precios.

La instalacién de una planta fotovoltaica permite a las empresas, al abaratar el abastecimiento energético,
centrar sus esfuerzos, atencion gastos e inversiores en otras cuestiones que puedan hacerlas mas
innovadoras y competitivas.

La instalacion de una planta fotovoltaica permite una mejora sustancial de la calidad en el medioambiente
al reducir las emisiones de CO2 que se emiten a la atmdsfera. La autonomia estratégica abierta de la
Unidn Europea también se basa también en garantizar las mejoras en el plano ambiental. Se trata de
que los estado miembros y las administraciones creen una base de datos que sirva a otras
administraciones, agencias, empresas y medios para desarrollar planes de mejora continua, actuaciones

en innovacion e investigaciones que les ayuden a mejorar su propia competitividad.
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- Mercado Unico de datos:

e A través del sistema de monitorizacion se pueden llevar a cabo calculos en lo referente a las emisiones
CO2 evitadas a la atmdsfera. Se fomentara la creacion de una base de datos ecoldgicos para el
cumplimento de la legislacién en materia climatica y medioambiental.

e A través de los datos obtenidos por los sistemas de monitorizacion de una planta fotovoltaica es posible
llevar a cabo examenes analiticos para su consulta y contraste, con datos Utiles en torno a la reduccion
de los gases de efecto invernadero emitidos a la atmosfera y su beneficio para la mitigacion del cambio
climatico. Los datos obtenidos serviran de contraste con aquellos provenientes de fuentes no fiables.

e Se trabajard en mejorar la eficiencia energética de los centros de datos y los servicios en la nube. Se
creara por parte de los organismos, administraciones e instituciones una base de datos que pueda ser
usado por otras administraciones, empresas y medios para mejorar su competitividad en sectores
estratégicos asi como para implementar actuaciones en innovacion o desarrollar proyectos en el ambito

de la investigacion.

Este documento sera publicado por la autoridad convocante de las ayudas y debera ser accesible

desde las publicaciones o paginas web del destinatario ultimo referidas en el apartado 1 del articulo
20 del Real Decreto 477/2021, de 29 de junio.
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